F1
1.2842 (90MnCrV8)
AISI 02, BS BO2, AFNOR 90 M V 8

Kaltarbeitswerkzeugstahl zur Herstellung von
Werkzeugen, Lehren, Vorrichtungen, Schablonen,
Fuhrungsleisten und Bauteilen aller Art.

Diesen Werkstoff erhalten Sie bei uns auch individuell
nach lhren Angaben als Standardwerkstoff fiir
Maschinenbauteile und gehértete Fiihrungsleisten

bis 40mm Dicke.

Bei der Warmebehandlung ist darauf zu achten,
dass 1.2842 ein Durchharter ist, der bei der
Waérmebehandlung eine Volumenveranderung von
ca. 1% erfahrt, sich jedoch sehr verzugsarm verhalt.
Werkstiickquerschnitte Gber 40 mm Dicke kdnnten
teilweise niedrigere Harten als 58-62 HRC nach

sich ziehen. Fir groRere Bauteilquerschnitte von
Fuhrungsleisten empfehlen wir 1.2363 oder 1.2436,
fiir VerschleiRteile auch 1.2379 oder TENASTEEL.

Die Bearbeitbarkeit ist gut und
problemlos.

Farbkennzeichnung:

Blau (1.2842)

Blau / Orange (1.2510/AISI O1)

GEBRUDER ) Telefon: +49(0)36844/480-0
RECKNAGEL Telefax: +49(0)36844/480-55 WebShop: @
Prizision in Stahl I grp@stahlinetz.de www.stahlnetz.de
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1.2842 (90MnCrV8)
PraziPlan® - Prazisionsflachstahl (nach DIN 59350)

Ausfiihrung: Toleranzen:

Weichgegliiht, Festigkeit 650 - 750 N / mm?, Breite:  +0,20 /-0 mm
Dicke geschliffen mit Ra = 2 ym, Dicke:  +0,05/ -0 mm
Breite feinbearbeitet / geschliffen, Lénge: +20,00 /-0 mm

allseitig entkohlungsfrei bearbeitet

Léange: 500 mm Preise [€ / Stiick]

Dicke [mm]

1115 2| 3 4 5 6 | 8 | 10| 12| 15| 18 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60
10| 4 4 5 5 5 7 8 9
12| 4 4 5 5 6 7 9 9 | 10
15| 5 5 5 6 6 7 9 [10] 10|12
20| 5 5 5 6 7 8 9 | 10|11 |12 |13 ]| 16
25| 5 6 6 7 7 8 [10 [ 11| 11]13[16 |17 |17
30| 6 7 7 7 8 9 |10 | 11|12 |14 |16 |19 | 19 | 25
35| 7 7 8 8 8 9 | 10|12 |13 |15 |17 |21 | 21|26 | 32
40| 8 8 9 9 9 |10 | 11|12 |14 |17 |19 | 23 | 24 | 28 | 36
45| 8 9 | 10|11 | 11| 12|13 |14 |17 |18 |21 |28 |28 | 35|39 | 46
50| 9 9 |10 |11 | 11| 12|13 |14 |17 |18 |21 |28 |28 |35 |39 | 46
60| 9 | 10| 1112|112 |13 |15 |17 | 20| 21|26 |31 |33 |38 44|50 | 74

700110 | 11 [ 11 [ 12 | 13 |14 | 16 | 19 | 22 | 25 | 30 | 36 | 37 | 43 | 51 | 59 | 83 [ 125
31|38 |40 | 47 | 57 | 66 | 94 | 135
80|12 |13 | 14 |14 |15 | 16 [ 18 | 21 | 25 | 26 | 32 | 39 | 42 | 49 [ 60 | 72 | 95 [138
90|13 |14 | 15|16 |16 | 17 | 19 | 24 | 26 | 28 | 37 | 44 | 46 | 55 | 68 | 82 | 112 | 159
100|114 | 14 | 15 | 16 | 17 | 19 [ 20 | 25 | 28 | 32 | 39 | 45 | 48 | 58 | 71 | 88 | 115 | 162
120( 16 [ 17 | 18 | 19 | 20 | 23 | 26 | 29 | 32 | 36 | 44 | 51 | 53 | 66 | 84 | 97 | 128 [ 178
125/ 17 | 17 | 18 | 20 | 22 | 25 | 27 | 31 | 34 | 39 | 47 | 55 | 658 | 70 | 86 | 104|139 [ 194
150( 20 | 21 | 22 | 24 | 25 | 27 | 29 | 35 | 39 | 45 | 57 | 67 | 69 | 87 103|123 | 166 | 242
160| 22 | 23 | 24 | 27 | 29 | 30 [ 32 | 38 | 45 | 49 | 61 | 70 | 72 | 94 [ 118|128 189 | 272
180 24 | 25 | 26 | 28 | 31 | 34 | 38 | 41 | 51 | 55 | 71 | 80 | 84 [109 136|152 212|319
200| 27 | 29 | 30 | 30 |33 |37 | 42| 46 | 57 | 63 | 80 | 92 | 95 | 122|153 | 178 | 239 | 344
250| 34 | 35 | 26 | 36 | 40 | 45 | 52 | 59 | 67 | 78 | 96 | 118|123 | 139|173 | 198 | 285 | 401
300| 40 | 41 | 41 | 42 | 45 | 54 | 61 | 69 | 77 | 92 | 116|139 | 147 | 170 | 208 | 248 | 310 | 435

Breite [mm]
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Vierkant, Lange: 500 mm Preise [€ / Stiick]

F 4] 5] 6] 810[12]15]16] 18] 20| 2530 35] 40] 45 50| 60 |
[9J10]10]1010[11]13]14]15[17[21]30]40][44][56]64]90]

Kreuzgeschliffene Platten: 300 x 500 mm Preise [€ / Stiick]

40 [ 41 [ 41 42 ] 45 [ 54 | 61 ] 69 | 77 | 92 [116]139[147]170] 208 [ 248] 310 435 |

Toleranz der Dicke +0,2/-0 mm, Ra = 4 pm, kreuzgeschliffen

Sonderausfiihrungen liefern wir schnell und preiswert!

GEBRIDER Telefon: +49(0)36844/480-0
RECKNAGEL A Telefax: +49(0)36844/480-55 WebShop:

Priizision in Stahl grp@stahlnetz.de www.stahlnetz.de
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1.2842 (90MnCrV8)

PraziPlan® - Prazisionsflachstahl (nach DIN 59350)

Ausfiihrung: Toleranzen:

Weichgegliiht, Festigkeit 650 - 750 N / mm?, Breite:  +0,20 /-0 mm
Dicke geschliffen mit Ra =2 pm, Dicke:  +0,05/ -0 mm
Breite feinbearbeitet / geschliffen, Lange: +40,00 /-0 mm

allseitig entkohlungsfrei bearbeitet

Lénge: 1.000 mm Preise [€/ Stiick]

Dicke [mm]

2 3] 4] 5] 6] 8 10]12]15] 18] 20] 25| 30 40| 50 | 60
0] 9 [10]11[13]17]18
12|10 | 11|11 | 18|17 |19 20
1510 | 11|11 | 14|17 | 19|20 | 24
20|11 |12 13|15 | 19|20 | 22| 24|27 | 33
25 (13|13 |14 |15 [ 19| 21|22 |25 | 29 | 35 | 36
30|14 |15 |15 |16 | 19| 21|25 | 29 | 33 | 38 | 39 | 50
35|15 |16 | 17 |18 | 20 | 22 | 25 | 30 | 35 | 43 | 43 | 53 | 63
40|17 |18 | 18 | 19 | 22 | 25 | 27 | 32 | 37 | 45 | 45 | 60 | 71
45|20 | 20 | 21 | 22 | 25 | 28 | 35 | 35 | 43 | 54 | 54 | 67 | 81 | 99
50 | 20 |20 | 21 | 22 | 25 | 28 | 35 | 35 | 43 | 54 | 54 | 67 | 81 | 99
60 | 22 | 22 | 24 | 26 | 31 | 36 | 40 | 43 | 51 | 63 | 65 | 76 | 91 | 111 | 150
70 | 23 | 23 | 27 | 28 | 31 | 39 | 43 | 49 | 60 | 73 | 75 | 90 | 105 | 132 | 170 | 250
75| 24 | 26 | 28 | 30 | 36 | 41 | 48 | 50 | 62 | 77 | 83 | 97 | 117 | 141 | 185 | 270
42 | 49 | 53 | 66 | 78 | 84 | 100 | 122 | 148 | 195 | 277
90|30 |32 |33 |34 |38|48 52|57 |76]|87 |91 |113|143|167 224|320
700| 31 | 33 | 34 | 37 | 41 | 50 | 55 | 62 | 78 | 89 | 97 | 122 | 147 | 172 | 224 | 326
120 | 35 | 35 | 38 | 45 | 51 | 57 | 65 | 75 | 92 | 104 | 108 | 136 | 168 | 204 | 254 | 357
125| 36 | 38 | 42 | 45 | 54 | 62 | 69 | 82 | 96 | 113 | 120 | 141 | 173 | 220 | 282 | 377
150 | 44 | 46 | 50 | 53 | 60 | 69 | 75 | 90 | 112 | 132 | 139 | 178 | 213 | 244 | 325 | 454
160 | 49 | 54 | 57 | 60 | 65 | 75 | 91 | 101 | 125 | 146 | 152 | 194 | 225 | 274 | 364 | 496
7180 | 53 | 55 | 60 | 63 | 71 | 83 | 104 | 116 | 147 | 170 | 176 | 223 | 258 | 314 | 425 | 567
200| 61 | 61 | 64 | 70 | 77 | 93 | 111 | 127 | 163 | 185 | 190 | 237 | 294 | 357 | 460 | 598
250 72 | 73 | 78 | 86 | 95 | 115 | 132 | 155 | 196 | 233 | 240 | 293 | 345 | 417 | 540 | 685
300| 83 | 85 | 91 | 101 | 113 | 137 | 152 | 186 | 231 | 270 | 280 | 340 | 398 | 490 | 620 | 742
400 | 137 | 151 | 155 | 173 | 175 | 216 | 251 | 293 | 362 | 375 | 434 | 546 | 622 | 769 | 901 |1197

500 | 152 | 168 | 172 | 192 | 194 | 240 | 279 | 326 | 402 | 417 | 482 | 607 | 691 | 854 | 10011330
Breite bei 400 + 500 mm gesagt oder geschert mit +5 /-0 mm.

Vierkant, Lange: 1.000 mm Preise [€ / Stiick]
8 [10] 12 [ 15[ 16 18] 20 [ 25 [ 30 | 35 | 40 [ 45 [ 50 | 60 |
20 [ 20 [ 22 [ 26 [ 28 [ 31 [ 34 | 42 [ 60 [ 82 [ 89 [117 [ 133 ] 184

Breite [mm]
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Kreuzgeschliffene Platten: 500 x 1.000 mm Preise [€/ Stiick]

8210,2]12,2] 153] 18,3] 20,3] 25,3] 30,3] 40,3] 50,3] 60,3
218 [ 254 | 296 | 365 | 379 | 438 [ 552 | 628 | 776 | 910 [1209]

Toleranz der Dicke +0,2 /-0 mm, Ra = 4 ym Dicke kreuzgeschliffen, Breite geséigt oder geschert mit +5 /-0 mm.

Sonderausfiihrungen liefern wir schnell und preiswert!

GEBRUDER
RECKNAGEL

Priizision in Stahl

Telefon: +49(0)36844/480-0
Telefax: +49(0)36844/480-55 WebShop:
grp@stahlinetz.de www.stahlnetz.de
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1.2510 (100MinCrwW4) / 1.2842 (90MnCrV8)

PraziPlan® - Prazisionsflachstahl mit Bearbeitungsaufmaf®
Ausfiihrung: Toleranzen:

Weichgegliiht, Festigkeit 650 - 750 N / mm?, Breite:  +0,40 /-0 mm

Dicke und Breite geschliffen / feinbearbeitet, Dicke:  +0,25/ -0 mm

allseitig entkohlungsfrei bearbeitet Lénge: +40,00 /-0 mm

Lénge: 1.000 mm Preise [€/ Stiick]

Dicke [mm]

2,2[3,2]4,2]52] 62| 8210,4[12,4]15,4]16,4]20,4] 25,4 30,4] 32,4] 40,4]50,4[ 63,4 80,4 100,4|
103 |9 [10[10]12]14]15
153 [ 10|10 |10 |13 | 14|16 |17 | 20
203 |10 |11 1114|1617 21|22 24|27
253 |12 12|13 | 14|16 |18 |21| 23|27 |29 |33
303 (14|14 |15 |16 | 18|20 |23 |27 |30|32 |39 |48
40,3 (16|17 |18 |18 | 19|22 |26 |31 |36 |39 | 43 | 56 | 64 | 69
50,3 [ 19 (20|20 |21 |23 |27 (32|34 |41|45|53|64|69]|79]88
60,3 | 21| 22|23 |24 |29 |34 |37 |41|49|51|62|74]84]|87]|103[134
633 | 22| 23|23 | 25|30 |34 |37 |42|51|52]|65]|79|86|99|113]148
70,3 | 22 |23 | 24 | 26 | 32 | 36 [ 41| 45 |56 | 59 | 71 | 86 | 99 110[121|160|205
80,3 | 27| 28|29 |30 |35 |41 |45 |52 |61|69|79|94[110[120(139 (178|229
100,3 | 30 | 32 | 33 | 35 | 38 | 48 | 55 | 61 | 76 | 83 | 97 [113]130| 145|169 |213| 270|335
120,3 | 33 | 35 | 36 | 45 | 48 | 55 | 63 | 71 | 89 | 95 [108|134|160| 172|188 |248| 278|356 | 476
1253 | 37 | 39 | 43 | 46 | 49 | 60 | 68 | 77 | 92 | 102|118 146 | 174|186 205 | 280 |341 | 420 | 506
150,3 | 42 | 45 | 50 | 53 | 56 | 67 | 77 | 87 |106|116[132[171|202|210| 244|321 |388 | 476 | 544
160,3 | 45 | 47 | 48 | 60 | 64 | 69 | 85 | 98 [119]130| 150 [192| 214226265 | 335 | 418|522 | 629
180,3 | 52 | 54 | 56 | 65 | 70 | 82 | 96 [113|145|148| 166|209 | 254 | 266 | 304 | 385| 422|548 | 680
2003 | 59 | 61| 67 | 72 | 76 | 88 |105|127|153| 160 181|222|272| 290 | 323|411 | 446|616 708

Breite [mm]

250,3 112(129|151| 186|210 (225|276 328|350 | 404 | 506 | 552 | 698 | 822
300,3 135[155| 175|218 | 224 | 272|330 | 394
Vierkant, Lange: 1.000 mm Preise [€/ Stiick]

10,4] 12,4] 16,4] 20,4] 25,4] 30,4] 32,4] 40,4] 50,4] 60,4 ] 63,4] 80,4]100,4
19 [ 21 [ 27 [ 30 [ 39 [ 56 | 65 [ 83 [ 121] 158 [ 168 [ 290 | 304 |

GEBRUDER . Telefon: +49(0)36844/480-0
RECKNAGEL 4 Telefax: +49 (0)36844/480-55 WebShop:

Priizision in Stahl grp@stahlnetz.de www.stahlnetz.de




1.2842 (90MInCrV8)

VarioPlan®
Feingefraste F in frei

Unser Ausgangsmaterial sind kreuzgewalzte und spannungsarm gegliihte Bleche.
Wir fertigen sofort nach Ihrem Auftrag lhre individuelle Abmessung.

VarioPlan® das Opti in drei Dil i frei

Nutzen Sie unsere Online-Kalkulation im WebShop: www.varioplan.de

WotakSs  Produds  Ssicheunguisle  Lohearbosn  Unbmehmon  Dowsiosd

= EmEE e EE

VarioPlan 1.2842(80 Mn CrV 8) Infn ured Cownionsy
Telersszan pafriatan

Breim: +410 mm s Mot Braze 80 Brane: 1950

T #0305 Bron: <620 me Linge: 80 me Linge: 2108 s

Linge: +4 mm Linge: +0.250 men

Kalkulation

[ e Dicks: X Linge e Kaebearbemng | geliar § AREAL

Bei Bodarf definieren Sie hier lhro Fasen und Radien:

Fase: e xate Raciun:
e

Fase oban (FO) wro p— -

Fase seitich (F5) "

Fase urcen (FU)

Downloads

13843 {50 Mn Crv 8) VarioPlan
Katastemmoreugatahl 2ur HEmslung von Wenaeuoe,
Lanrps, vomeningen, Sanatioan, Finmsguesn vd Harimtung von Schnis und Presssnoen
Bavmien aler At

== namworvs

VarioPlan® bietet hochste Flexibilitat
« das gefraste Halbzeug
« flexibel in Breite, Dicke und Lange
« einfache Kalkulation
« Kanten gesagt oder gefrast
« auf Wunsch mit Fasen und/oder Eckradius
« Fertigung in 2 bis 3 Tagen

Auf Wunsch auch weiterhin in den bewahrten Standarddicken erhaltlich:
10,3-12,3-153-16,3-18,3-20,3-25,3-30,3-32,3-40,3-50,3-60,3

GEBRUDER )
RECKNAGEL

Priizision in Stahl I

Telefon: +49(0)36844/480-0
Telefax: +49(0)36844/480-55 WebShop:
grp@stahlinetz.de

F5

www.stahlnetz.de@
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1.2842 (90MnCrV3)

VarioRond®

Rundmaterialabschnitte mit flexibler Lange zum Stiickpreis
Ausfiihrung und Toleranzen:

Lange, gesagt: +3,0 /-0 mm

Durchmesser: +3,0 /-0 mm

Duchmesserbereich: 20 - 250 mm

qig von e’
Neue flexible Online-Kalkulation: o werden abh \;2:%'\"" et "
* Wunschlénge ist frei wéhlbar Unser® P::‘,\\?“e 1. Das e-| ender stickzah!!
« Stlickpreise fir Ihre Wunschlange Mengedee preise pei ste 9

« Sagekosten inklusive
« keine weiteren Zuschlage

sinken'

Wotst  Produis  Zaicheungwible  Loheamoien | Liesheen ad

@ -

VarioRond 1.2842(80 Mn CrV 8)
Telesansan:

Lange: + 360 mem

Dercnrgasar + 3 mm

Kalkulation

Ihr gowiihiter VarioRond
12843090 M Cr ¥ B) Durchmasser; S5mm x Lings: BkSmm
S Bavietong () Anfragn Kemmission:

Durchmesser | 55 5 mmx Lings s P X Anzbl 2

Downlcads Aktuelle Preise immer im Webshop!
13842 (90 Mn Crv B) VarioRond
peT— PR
L, Wamehungen, Scnatizean. Fannagsiesien wnd Liger
Bavieden atler At
Varcford
m 12842 (90 M Cr V8 T
GEBRUDER R Telefon: +49(0)36844/480-0
RECKNAGEL Telefax: +49(0)36844/480-55 WebShop: @
Prizision in Stahl grp@stahlnetz.de www.stahlnetz.de




1.2842 (90MInCrV8)

Rohmaterial

Bleche oder Zuschnitte daraus
Gewalzt nach EN 10029 Klasse C

Dicke [mm]
1,5{ 2 {2,5{3,6{4,6{5,7{6,7{8,9{11

1311163 | 22,4 | 27,4 | 325 | 43 53 63

Dicke [mm] |
20 [ 25 [ 30 [ 40 | 50 [ 60 [ 70 | 80 [ 100 |

GroRBere Dicken auf Anfrage

« Zuschnitte sédgen wir nach lhren Vorgaben.
« Stabstahle (flach) sind kurzfristig lieferbar.
« Vorgearbeitet als VarioPlan® lieferbar.

Unser breites Lieferprogramm an Rundmaterial finden Sie als VarioRond®.

Sie haben Lohnsagearbeiten zu vergeben?

Wir sind bereit!

Preise bek Sie im Int t: www.sa fel.de
GEBRUDER N Telefon: +49(0)36844/480-0
RECKNAGEL Telefax: +49(0)36844/480-55 WebShop:

Prizision in Stahl grp@stahlinetz.de www.stahlnetz.de
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1.2842 (90MInCrV8)

Chemische Zusammensetzung % C Si Mn Cr Vv
090 0,20 2,00 0,40 0,70

Kaltarbeitswerkzeugstahl zur Anlassschaubild
Herstellung von Werkzeugen,
Lehren, Vorrichtungen,
Schablonen, Flihrungsleisten und
Bauteilen aller Art. o

Héartetemperatur: 810° C
Probequerschnitt: Vkt. 20 mm

Diesen Werkstoff erhalten Sie bei I
uns auch individuell nach Ihren
Angaben als Standardwerkstoff fiir
Maschinenbauteile und gehartete
Fuhrungsleisten bis 40 mm Dicke.

Bei der Warmebehandlung ist
darauf zu achten, dass 1.2842
ein Durchharter ist, der bei
der Warmebehandlung eine
Volumenveranderung von

ca. 1% erfahrt, sich jedoch

sehr verzugsarm verhalt. g
Werkstiickquerschnitte iiber : 5 v
40 mm Dicke kénnten teilweise 2
niedrigere Harten als 58 - 62 HRC 2 =
nach sich ziehen. = - e R o
Fiir groRBere Bauteilquerschnitte Anlassiamperstu in "C
von Fihrungsleisten empfehlen
wir 1.2363 oder 1.2436, fur
VerschleiBteile auch 1.2379
oder TENASTEEL. Warmebehandlungsschema
Die Bearbeitbarkeit ist gut und b
problemlos. 00
Harten
oo}
Farbkennzeichnung: Blau
ool
Boaf Vorwhrmatle
500}
400) \ .
g \ Nebredtshy
s E ot \Warmbad  aut irte
£ or sbkishlung
g Luft-
21001 fspannungsamm- abkithiung
H glihen v
RainigenHartepriten
Zait
ReparaturschweifRen

Die Gefahr von Rissen bei SchweiRarbeiten ist, wie allgemein
bei Werkzeugstahlen, vorhanden.

Priizision in Stahl

GEBRUDER ) Telefon: +49(0)36844/480-0
RECKNAGEL 4 Telefax: +49(0)36844/480-55 WebShop: @
grp@stahlinetz.de www.stahlnetz.de



1.2842 (90MnCrV8)

Chemische Zusammensetzung %

Austenitisierungstemperatur: 820° C
Haltedauer: 15 Minuten

O Harte in HV
5...100 Gefuigeanteile in %

F9

(o} Si Mn  Cr \%
090 0,20 2,00 0,40 0,10

0,03...7, 18 Abkiihlt )
d. h. Abkiihlungsdauer von 800 - 500°C
in's x 10?

B....Bainit

B....Bainit

GEBRUDER
RECKNAGEL

Priizision in Stahl
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Gefiigemengenschaubild
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Kiihlzeit von B00°C auf S00°C in sac.

Telefon: +49(0)36844/480-0
Telefax: +49(0)36844/480-55
grp@stahlnetz.de

WebShop:
www.stahlnetz.de
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1.2842 (90MnCrV8)

Chemische Zusammensetzung % C Si Mn Cr V
0,90 0,20 2,00 0,40 0,10

Isothermische ZTU-Schaubild

Austenitisierungstemperatur: 820° C 10|
Haltedauer: 15 Minuten
s \
-~
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E
e % i 4 o - e
Sekundon I EwwT T
Mirnsters I EEE]

Stunden TI & w9
Tage

Abhangigkeit der Kernharte und der Einhartetiefe
vom Werkstiickdurchmesser
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Einietungtiots in mm
TN R R

‘Werkszlickidurchmessar in mm

Hértetemperatur: 820° C T -
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Karnhde in HRC

GEBRUDER
RECKNAGEL

Priizision in Stahl

Telefon: +49(0)36844/480-0
Telefax: +49(0)36844/480-55 WebShop:
grp@stahlinetz.de www.stahlnetz.de




